DESCRIPCION DEL PROYECTO

El proyecto LIFE NEWEST ha disefiado e implementado a escala real una nueva tecnologia, basada
en coagulantes de base natural, para su uso en tratamientos terciarios en aguas residuales urbanas
e industriales. Esta tecnologia est4 pensada para reemplazar los coagulantes que se utilizan en la
actualidad con base inorgdnica, los cuales son productos tdxicos y peligrosos, aumentando ademas
la eficacia en la eliminacion de fdsforo. El fango obtenido en este proceso, se ha caracterizado y
reutilizado en procesos de biometanizacidn con el objeto de producir biogas y mejorar su posterior
aplicacion en agricultura.

OBJETIVOS GENERALES

’ Se ha eliminado completamente el uso de coagulantes inorgénicos, de cardcter corrosivo y peligroso, en el
tratamiento de aguas residuales urbanas e industriales, sustituyéndolos por productos naturales de origen
vegetal.

. Se ha asegurado convenientemente la replicabilidad y transferencia de la tecnologia propuesta y la difusién
de los resultados obtenidos en la UE.

’ Se ha completado y puesto en marcha un plan de negocio, centrado en la nueva tecnologia validada, po-
niendo en el mercado el producto fabricado a escala real antes incluso de la finalizacion del proyecto.

. Se ha proporcionado una solucién eficiente, rentable y medioambientalmente sostenible para la elimina-
cion de fosforo total en aguas residuales urbanas e industriales, en linea con la Directiva 2000/60/CE y con
las prioridades del Programa LIFE.

PRESUPUESTO DEL PROYECTO
2.260.073 €

COFINANCIACION DE LA UE

1.347.627 €
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The information and views set out in this publication are those of the authors and do not necessarily reflect the official opinion
of the European Union. Neither the European Union institutions and bodies nor any person acting on their behalf may be held
responsible for the use which may be made of the information contained therein.

WWW.LIFENEWEST.EU
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S~  GQUE ES LIFE?

e Instrumento financiero de la Unién Europea que apoya proyectos
s medioambientales, de conservacidn de la naturaleza y de accidn cli-
g matica en toda la UE.
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ANTECEDENTES

El fésforo ha pasado de ser un nutriente a ser un contaminante global.

Las aportaciones excesivas de nitrogeno y de fésforo favorecen la
‘eutrofizacion’ del agua.

Para reducir los niveles de fésforo en el efluente de las EDAR indus-
triales y urbanas, se utiliza cominmente un coagulante inorgénico,
cloruro férrico. Se trata de un producto corrosivo y peligroso en su
manejo.

¢QUE SOLUCIONES PROPONE EL PROYECTO?

Reducir los niveles de fésforo en el efluente de las EDAR utilizando
una nueva tecnologia, basada en coagulantes de base natural, segu-
ra para las personas y respetuosa con el medioambiente.
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DURACION DEL PROYECTO

El proyecto NEWEST tiene una duracién de 48 meses, iniciando sus tareas en Sep-
tiembre de 2017 y terminando en Agosto de 2021. Durante este periodo de tiempo
han tenido lugar las acciones preparatorias, acciones técnicas (incluyendo imple-
mentacidn, transferencia de la tecnologia y difusidn, entre otras), acciones de ges-
tidén y monitorizacion.

PARTICIPANTES

SERVYECO

Como coordinador y empresa de base tecnoldgica (EBT), ha sido el encargado del
desarrollo de la tecnologia implementada. Dispone de instalaciones de produccidn
de productos quimicos, laboratorios acreditados y departamento de ingenieria en
un area de 7.000 m?, suministran mas de 10.000 Tm/afio de productos tanto a nivel
nacional como internacional para el sector publico y privado. Su funcidn principal
ha sido el disefio y construccion del prototipo de produccién del polimero orgénico
de origen vegetal. Esta produccidn ha sido capaz de alimentar las plantas de trata-
miento de aguas residuales de Lloc nou d’en Fenollet, Beniganim, Ontinyent y Canals
durante.

EGEVASA y GOMSL
Pertenecen al potente grupo empresarial Global Omnium, compuesto por 16 empre-
sas especializadas en diferentes areas relacionadas con la gestion del agua.

Actualmente, gestionan mas de 350 instalaciones de tratamiento de aguas residua-
les a nivel nacional, que representa un volumen de agua tratada de 260 hm?%/afio,
dando servicio a 2,7 millones de personas y ofreciendo un dibujo muy definido de las
técnicas utilizadas en la actualidad y de los problemas y limitaciones encontradas.
Su funcién en el proyecto ha sido gestionar la explotacidon de las plantas de Lloc nou
d’en Fenollet, Beniganim, Ontinyent y Canals, monitorizando convenientemente los
resultados experimentales obtenidos. la fase de implementacion.

CONCLUSIONES FINALES

El proyecto LIFE NEWEST ha disefiado e implementado a escala real una nueva tecnologia,
basada en coagulantes de base natural, con el objeto de reemplazar los productos inorgani-
cos utilizados en la actualidad, los cuales son tdxicos y peligrosos. Por ello, tras la fase de
implementacidn ha quedado demostrado que la nueva tecnologia desarrollada es apta para la
precipitacién quimica del fdsforo en EDARs con un aporte industrial medio. Adicionalmente,
los productos de la gama BEWAT mejoran notablemente la calidad del efluente en términos de
reduccidn de Conductividad y elevados rendimientos de eliminacion de Sélidos Suspendidos y
Demanda Quimica de Oxigeno.

RESULTADOS ADICIONALES

’ Los productos desarrollados en este proyecto permiten reducir la concentracion de cloru-
ros y hierro en el efluente frente al uso del cloruro férrico.

@  Estanuevatecnologia mejora la sedimentabilidad del fango en las unidades de decanta-
cion secundaria, permitiendo obtener distintas ventajas técnicas como:

e Una mayor concentracidn de fango recirculado, con el consiguiente ahorro en las ho-
ras de bombeo.

e Unamejorade la calidad del efluente al reducir la concentracion de sdlidos suspen-
didos en el sobrenadante.

e Un incremento en la capacidad de carga de fangos a las unidades de decantacidn
secundaria.

BEWAT mejora la linea de fangos de la EDAR al incrementar el porcentaje de materia seca
en las unidades de flotacion y deshidratacion de lodos, reduciendo el aporte de carga a cabece-
ra de planta.

’ Por tltimo, la nueva tecnologia implementada permite un ahorro significativo en el consu-
mo de reactivos quimicos, debido al incremento de la sequedad del fango.



